ANTREIBEN /STEUERN/BEWEGEN

Flexible Prozessuberwachung aus
einer Hand

Sensorik, Wuchtsysteme und

I Einbausucht-
kbple in
mehreren Wari-
asten e den
Einsatx in
Sehelfmanchlses

Messtechnik zeigen sich in
einer neuen Software-Platt-

form vereint.

# Mit cinem nesen Proressitherwa-
.:hl.lngu.g.'!.lﬂn kommit Walter [Dugiel,
Landsberg, der Hauptforderung van Ma-
schimen- umid ﬂ.nIJ.E-tth.mrn nach: Alle
Geritefunktionen lassen sich such nach
der Auslieferung fbexibel anpassen.
-'l.*.-'n.-rl.'rrl.lu,ma.tchin:nhentrl]cr Enmen
die Qualitht unserer AE-Sensoren seit
|.Inj|'li;'ll.'la.-|"rk.|..IH Geschiiftsfiihrer [, bens
Muckli. =Mit urserer nesen Software
plattform erwertern wir jetet dic Funkiie-
nalitaten in der Processisberwachung und
im automatischen Auswuchicn enorm.s
Ein grofer Vorteil der Dittel-Systemie
Sie sand modular aufgebaut. Jede Elek-
tronik arbeitet unabhingig von der an
deren. mehrere Wocht- und Semson-
tere konnen miteinander kombiniert
werden und parallel arbesten, Die Pro-
grammicrung erfolgt bequem von einem
senitralen Rechner aus. Auch bei der neu-
en Produkireshe s D5 G000: hae Dietel viel
Wert auf die Crsalitin der Gerlte gelegt.

Mit Prazizion aus der Luftfahrt

Dier Chealitatsansprach bei Walter Drictel
H_rllmi:'l in der ';mlcmchmrml;ﬂchi:hl.c:
Diie begann vor dber 45 Jahren mit dex
!-_m'u.-ir!.'lﬂn.g W !I-'unl-:.‘-_;:erJ.lrn fiir den
Flugverkehr, Bas heate licfert Dhttel elek-
tronksche Gerdite fike Fligreinge — vom Se-
E;'lllu.;'.rﬂlg bis zum Airhus, Mit diesem
Know-how im Hintergrund begann daa
Uniternehmen tu Beginn der B0er fahre
it der Fertigung von Wischisystemen filr
Werkzeugmaschinen. Gut ein lahrzelin
epdter entwickelte Ditel die ersten no-
terenden Acouwstic= Emission-Sensoren
{ AE-Sensonen ) fir den Einsatr in Schleif-
maschinen, Seitdem folgen stetig Mew-
ond Welerentwicklungen, Solche Erfol-
ge sind kein Zufall: 18 Entwicklungs-
ingenieure leistet sich Dittel = ein hoher
Anteil bei einer Gesamtbelegschaft von
& 105 Mitarheitern kb
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BEE Aul der EMO 2005 prisenticri das
Unternehmen die Produkilinge Direel-
Svstem (5] G000 mit AE-Sensor, me-
chamitchem und Hydro-tWischisystem
sowie der sugehirigen Fermbedienung.

Nutzerfreundliches Bedienkonzept

Alle D5-Gerlte sind belighig kombi-
nierbar, fber Buileitangen verbunmden
wnd lassen sich dber die windowsbha-
serle Benutreroberiliche des [Hel-
System Control Centers { [ESCC) konfi-
l\l_l.lrirr{'r'.. Durch die Keoperation mit
der Firma Movomatic kénnen damit
auch deren Messsysieme bedient und
visnaligier! werden. [Die Softwane ver-
folgt ein mo

dernes, AT

H Al-Eirguensoren gewihreiytes eine hohe Signalgite

nutzerfreundliches Bedienkonrept: 5Sie
ui Easst el m Avtosetup fae die Acoustic-
Emission-Paramicter F:'-tqu:n:l'-cn:'in:h.
Offset und Verstiickung. Mit der Sericn-
inbetriebinahme lassen sich alle Modul -
i ':&y-:ump:.nmc:cr auf mehrere
Maschinen Obertragen. Bis zu vier ver-
schiedenen Benutzerchenen kfnnen
unterschiedliche Freigaberechie zuge-
aowrdnet werden.

Mechanische WuchtkBpfe mit
Drehzahlen bis 20 000 min?

Werden hohe Wuchtkapasititen und
gleschecitag habe Wischigiiten benotigt,
ktipmmen gin softwaregestlitaes Vorwach-
ten mit mansellen Nutensteinen und
anscldicBendes auto matisches Wuchten
i dem gn:'wumchl;m Ergebnds fnhren.
Zusinzliche adaptive Wuchtalgorith-
e erlaiaben es, inmerhalh kureer Zeit
auch in einem komplexen Schwin-
gungreustand erfolgreich mu wuchion.
e kleinsten Wischtkiple weisen eanen
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Aufendurchmesser von nur 32 mm aud.
it ihnen sind Direhaahlen von b o
30 04 min! mbglich (Hald 1).

Aktive AE-Sensoren flir
hohe EMY-5térsicherheit

Meben den besedhrten pastiven Sensonen
bietet Walter Ditkel jeten auch aktive AE-
Sensoren an (Bild 2). Diiese haben einse
hidhere EMY-S28rsicherheit und erlauben
s den Binsatr von Synchronmotoren.
Die biditektionale, kontakilose Sagnal-
und EnergicObertragung pewlhibeistet
hohe h:gn.ﬂgurf. Fiir die Signalanswer-
tung stehen vier Bandberetche sur Werfil-

gung. Die Signale kdnmen
b mu giner Proziess-
dauer von 450 8

gespeichert und filr eine genave Analyse
nachtriglich geroomt werden. Das ér-
leschitert besonders das Eimrichten von
Maschinen enorm.

Yeben der bohen Qualinii |r.':_q_1 el
vor allem Wert auf schnelle Aufiragsab-
wicklung, [he kompletie Pertigung und
Lagerverwaltung ist auf kurze Diurch-
lanifzeiten ausgelegt worden, Durch die
Einfahirung der Kanban-Steuerung wer-
den genai die bestellten Stikckeahlen ge-
fertigt. Alle Bauteile und Komponenten
sinad direks an den Arbeitsplitzen gelagert,
die Endpritfung erfolgt glesch nebenan.
=[taran haben wir in den vergangensn
lahiren sgark g,:.:rh-e:tﬂ-.ugl. ¥ Muckle
«\Wir schaffen in finf Tagen, wofilr ande-
re sechs Winchen hraachen.a 4
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